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La pre sent e invention cone erne les machines destine es 
a assurer le polissage et le lustrage des sols mineraux tels qu 1 
en marbre naturel ou reconstitue, granite, ardoise, pierre naturel- 
le ou be ton, schiste, asphalte, en forme de dalles, opus, carrela- 
5 ge, chape. 

On utilise actuellement des machines construites en te- 
le d'aeier et comprenant un chariot sur le bati duquel reposent 
le moteur d 1 entrainement d'une t§te de polissage et un reservoir 
d'eau amovible. la tete de polissage, si tuee sous le bati a l'avant 
10 du chariot, est surmontee par l'arbre d ' entrainement accouple au 
moteur et est entourSe par une virole de protection retenant les 
projections d'eau de polissage distribute, par le reservoir- 
La tSte de polissage est constitute par un plateau cir- 
culate dont la face inferieure est munie d'un rebord sur lequel 
15 prennent appui les meules de polissage, calees par des sabots pi- 
votanta. Une douille, solidaire de la face superieure dudit pla- 
teau et f endue sert d'ancrage a. I'extremite cruciforme de l'ar- 
bre d' entrainement. Un ressort a boudin jouant le role d'amor- 
tisseur entoure la douille et est retenu prisonnier. entre la face 
20 superieure du plateau et la base du bati support de reservoir. 
Un orifice est prevu au centre de la douille et du plateau pour 
le passage de l'eau de polissage conduite par un canal coaxial 
de l'arbre d 1 entrainement . 

Cette conception, bien que donnant satisfaction sur 
25 certains points, presente 1 'inconvenient de provoquer des marbru- 
res et mgme des rajures sur le sol. En effet, lorsque le travail 
se situe dans les zones inegales du sol - ce qui se rencontre 
obligatoirement - le plateau articule k l'extremite de l'arbre 
d' entrainement, comprime le ressort au droit de la denivellation, 
50 un report de force s'Stablit alors et augmente la compression 
des pierres ou meules supportees par le plateau lesquelles enta- 
aent plus fortement la surface a polir, determinant ainsi des 
marbrures ou des rayures. 

Pour pallier cet inconvenient, le premier but de l'in- 
35 vention consiste k fournir une polisseuse lustreuse dont le pla- 
teau de polissage soit susceptible d'absprber les inegalites dusol. 

Un autre but de l 1 invention est de fournir une machine 
procurant un polissage et un lustrage sans trace de marbrure ou 
de rayure m&ae si la planeite du sol n'est pas rigoureuse. 
40 Pour atteindre ces buts, le premier perfectionnement 
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apporte par 1' invention consiste a realiser un plateau de polis- 
age equipe de supports de meules fixe et mobiles en intercalant 
entre le plateau fixe et lea supports mobiles un element elas- 
tique . 

Le deuxieme perfectionnement reside dans le fait que 
le ressort amortisseur prend appui sur un element oscillant, 
en forme de c6ne articule au centre et a la base de la douille 
de sorte que, quelle que soit la position du plateau, le ressort 
de suspension joue son r61e d' amortisseur dans le sens axial 
de l'arbre d ' entralnement et dans un plan constamment horizontal. 
La pression du ressort se repartit egalement sur toute la sur- 
face du plateau et n'e* pas faussee comme c'est le cas avec 
les machines actuellement en service. 

Les dessins annexes donnes a titre d'exemple permet- 
tront de mieux comprendre l'invention, les caracteristiques 
enoncees et les avantages .qu'elle est susceptible de procurer : 

- La figure 1 est une vue en coupe de la tete de polissage sui- 
vant II-II de la figure. 3; 

- La figure 2 est une demi-vue en plan par dessous du plateau 
de polissage, montrant les secteurs mobiles; 

- La figure 3 est la meme demi-vue en plan, mais par dessus du 
plateau de polissage, la douille etant coupee suivant III-III 
de la figure 1 . 

Sur la figure 1, on voit que l'arbre d * entralnement 1, 
traverse coaxial ement par le canal 2 d' arrive e de l'eau de po- 
lissage, est engage dans les fentes 3, au nombre de quatre, de 
la douille 4. Cette douille 4 est solidaire d'un plateau cir- 
culaire superieur 5 dans lequel elle est enclavee. Le fond de 
cette douille est perce de trous obliques 6 pour projection de 
l'eau de polissage. En son centre, le fond de la douille 4 sert 
d' appui spherique 7 a une piece oscillante conique 8, percee de 
trous 9 pour la projection de l'eau de. polissage et prolongee 
par quatre bras 10 qui traversent quatre fentes de la douille 
4 et se terminent par un rebord servant d' appui au ressort a 
boudin 11 retenu prisonnier entre eux et un disque 12 solidai- 
re de 1 ' arbre d * entralnement 1 . 

Sous le plateau superieur 5 on trouve un secteur fixe 
et au raoins trois secteurs mobiles 13-14-15, supportant les 
meules ou pierres de polissage 18, calees a la maniere connue 
par leur 6paulement pdripbirique entre le rebord 19 des secteurs 
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et des sabots pivotants 20, disposition illustree figure 2. 

Le secteur fixe est solidarise au plateau 5 par des 
entretoises soudees ou vissees ou rivees, de mani ere que le 
poids du secteur fixe soit rigoureusement egal k celui des sec- 
5 teurs mobiles. 

Les secteurs mobiles 15-14- 15 sont accouples au pla- 
teau fixe 5 par des axes a tfcte, epaults 16 qui s'engagent dans 
des logements de forme correspondante et qui sont soudes par 
leur extremite inferieure aux parois des secteurs, tandis qu'ils 
10 peuvent se deplacer verticalement dans lesdits logements du pla- 
teau 5» 

Entre le plateau fixe 5 et chaque secteur mobile se 
trouve intercalte une plaque elastique 17, par exemple en caou- 
tchouc, de m£mes forme et dimension que le secteur et traversSe 

15 librement par les axes .16. 

Au cours de 1 'utilisation, l'arbre 1 entralne en ro- 
tation la tSte de polissage constitute comme decrit precedemment 
par la douille 4, le plateau 5 6quipe des secteurs supportant 
les meules ou pierres de polissage 18. Lorsque la machine ren- 

20 contre une d6nivellation, les pierres en contact avec le sol 

repoussent les secteurs mobiles k l'encontre du plateau fixe 5 
en comprimant la plaque elastique 1? qui absorbe l'ecart de ni- 
veau, les axes 16 se degagent vers le haut et desafleurent le 
plateau 5 pendant le passage de l 1 obstacle pour reprendre ensui- 

25 te leur position initiale. Dans le cas d'une denivellation plus 
importante, le plateau 5 peut encore osciller dans la limite du 
debattement de la douille par rapport k la piece conique 8, 
laissant au ressort amortisseur 11 une application horizontal e 
de force repartie egalement sur les bras 10. 

50 II n'y a done pas de report de force sur un point 

quelconque de la surface de travail. 

On comprend des lors 1'interSt de ce dispositif qui 
confere k la tlte de polissage des qualites de puissance alliees 
k une souplesse d'action propres a fournir un polissage et/ou 

55 un lustrage sans trace de rayures ou de marbrures. 
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I< 2 V Z IT L I C A T I 0 K S ' 
'i- Teto de poiissage pour machine a polir ov. a lustr^r 
les sols mineraux tela qu'en marbre nature! ou reconstitue'/gra- 
nito, ardoise, pierre naturelle ou beton, schiste, asphalte en 
5 forme de dalles, opus ou carrelage ou chape, comprenam: a la ma- 
niere connue un arbred' entrapment ancre dans la douille d'un 
plateau fixe supportant des meules ou pierres en contact avec 
la surface a travailler avec interposition d'un ressort h bou- 
din entourant la douille, caracterisee par le fait cue les meules 
10 ou pierres (18)sont calees sur un secteur fixe et sur au moins 
trois secteurs mobiles (13-14-15* rendus elastiques par une pla- 
que souple (17) et que le ressort amortisseur (11)prend appui sur 
un element oscillant (8) en forme de c6ne articule au centre et a 
la base de la douille (4) 

15 2 " Tgte de Poiissage suivant la revendication 1, carac- 

teriseepar le fait que le plateau fixe (5) est solidarise au sec- 
teur fixe le doublant, par des entretoises sendees, vissees ou 
. rivees. 

3 " T§te de Poiissage suivant la revendication 1, carac- 
20 teriseepar le fait que les secteurs mobiles fl3)-(14)-(15) S ont 
accouples au plateau fixe (5) par des axes a tete, epaules, (16' 
sondes par leur extremite inferieure aux secteurs et qui peuvent 
se deplacer verticalement dans, les logements du plateau (5) qui 
les recoit. 

25 4 ~ T§te de Poiissage suivant la revendication 

terisee par le fait que la plaque elastique (1?) prise en sand- 
wich entre le plateau fixe (5) et le secteur mobile (13; ou (14) 
ou (13) est de memes forme et dimension que le secteur lui-meme, 
qu'elle est pre-vue par exemple en caoutchouc et est traverse e 
30 librement par les axes a tete, epaules, (16) 

5- Tgte de poiissage suivant la revendication 1, carac- 
terisee par le fait que le centre du fond de la douille (4) dans 
laquelle est ancre l'arbre d ' entralnement (1) sent de point d'ap- 
pui spherique (7) a une piece oscillante conique (8). 
35 6 ~ TSte de Poiissage suivant les revendi cations 1 et 5, 

caracterisee par le fait que la piece oscillante conique (8) est 
prolongee par quatre bras (10) qui traversent quatre fentes de 
la douille (4) et se terminent par un rebord servant d* appui au 
ressort amortisseur (11), retenu prisonnier entre eux et un dis- 
40 que (12) solidaire de l'arbre d • entralnement (1). 
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7- Tete de polissage suivant les revendi cations 1 et 
5, caracterisee par le fait que la douille (4), la piece oscil- 
lante (8) sont pexcees de trous pour la projection de l'eau de 
polissage arrivant d'un reservoir par le canal coaxial (2) de 
l'arbre d ' entral nement (1). 
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